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Introduccion

Trabajar con los Paneles ArmorONE® es una guia disefiada para instruir y asistir a fabricantes,
centros de servicio, instaladores, fabricantes de estructuras, disefiadores, ingenieros e
investigadores en el uso mas efectivo y eficiente de la tecnologia de Paneles ArmorONE. Es un
documento vivo que se actualiza regularmente para incorporar avances tecnologicos y
desarrollos de productos dentro de la linea ArmorONE.

NUESTRA TECNOLOGIA

La mayoria de los paneles compuestos utilizan una tecnologia que combina acero con un
nucleo de espuma de alta densidad, cuya aplicacion se remonta a la década de 1990. Los
nucleos de ArmorONE utilizan la tecnologia Origami Composite™, desarrollada mediante
investigacion y desarrollo en colaboracion con la National Science Foundation y la NASA.

Los Origami Composites son materiales de ingenieria que emplean estructuras geométricas
patentadas para liberar una funcionalidad avanzada: lo mas ligero puede ser mas fuerte, y lo
mas fuerte puede ser mas delgado. El resultado es un panel extraordinariamente eficiente, con
mayor rigidez y resistencia respecto al peso.

NUESTROS PANELES

De superficie resistente, robustos y construidos para durar, los Paneles ArmorONE
proporcionan mayor eficiencia y una ventaja competitiva gracias a su ligereza. Esto significa
una recuperacion inmediata de la inversion y un mayor retorno (ROI) para su negocio.

Los paneles estan disponibles en la versién ultraligera Advanced Composite™ y en acero de
alta resistencia. El nacleo de polimero anade flexibilidad a la resistencia del acero, otorgando al
panel la capacidad de absorber impactos y, al mismo tiempo, conservar su forma a lo largo del
tiempo.

Orgullosamente fabricados en los Estados Unidos de América por Armory Technologies, Inc., a
partir de materiales reciclados/reciclables, los paneles ArmorONE representan una manera
sencilla y econdomica de mejorar el rendimiento.

Esta guia fue desarrollada para ayudarle a trabajar con nosotros, y damos la bienvenida a sus
comentarios y preguntas.

ArmorONE@armorytechnologies.com

armorytechnologies.com/ArmorONE

Introduccion 1


mailto:ArmorONE@armorytechnologies.com
https://armorytechnologies.com/ArmorONE

Trabajando con los Paneles ArmorONE® v.25.9.12 Espafiol

Advertencias, Precauciones y Seguridad

Este manual contiene las siguientes ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES relacionadas con el
trabajo con los Paneles ArmorONE:

El simbolo de “ADVERTENCIA” se refiere a una situacion que
puede causar lesiones graves o la muerte.

El simbolo de “PRECAUCION” se refiere a una situacion que puede
causar danos al equipo.

SEGURIDAD ANTE TODO

Siempre dé prioridad a la seguridad por encima de la conveniencia o la rapidez. Si una
actividad no puede realizarse de manera segura, no debe llevarse a cabo. Siga las directrices
de la OSHA y estas instrucciones de seguridad para trabajar con ArmorONE. Cumpla con las
normas de seguridad del fabricante para operar el equipo. El mantenimiento adecuado y
rutinario de los equipos incrementa la seguridad. Use siempre equipo de proteccion personal
(EPP) apropiado y aprobado, y mantenga un entorno de trabajo limpio y seguro.

Equipo de proteccion personal

* Proteccion ocular: Gafas de seguridad o anteojos con protectores laterales.

= Proteccién auditiva: Protectores auditivos tipo orejeras o tapones para resguardar la
audicion al operar maquinaria ruidosa.

= Proteccidn facial: Caretas durante las operaciones de corte.

= Proteccidn respiratoria: Mascarillas contra el polvo o respiradores con filtracién contra
particulas en suspension, especialmente durante el lijado, perforado, fresado o corte.

* Proteccion de la cabeza: Cascos de seguridad adecuados para el entorno de trabajo.

= Protecciéon de manos y brazos: Guantes resistentes a cortes y protectores adecuados
para la tarea.

= Proteccidn de pies: Zapatos o botas con punta de acero.

* Proteccion de rodillas: Rodilleras al trabajar en areas con posible riesgo de cuerpos
extrafios, como rebavas de perforacién, fragmentos metalicos o cuerpos de remaches.

Seguridad en el lugar de trabajo:

= Orden y limpieza: Mantenga un area de trabajo limpia y ordenada. Retire objectos que
pudieran ser poner en peligro de tropiezo, tales como mangueras de aire, materiales de
desecho, herramientas y piezas, de las areas de transito y trabajo.

Advertencias, Precauciones y Seguridad 2
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* Integridad de las herramientas: Nunca utilice herramientas dafiadas o defectuosas.
Asegurese de que las herramientas de corte, como sierras, cizallas, cuchillas, brocas,
taladros y punzones, estén afiladas y en buen estado de mantenimiento.

= Uso seguro de las herramientas: Al usar herramientas filosas, corte en direccion
contraria a su cuerpo para prevenir lesiones.

= Conciencia del entorno: Antes de cortar, perforar, punzonar o mecanizar paneles,
verifique los espacios libres y la ubicacion de otras personas para evitar contactos
accidentales.

= Manipulacion de bordes de paneles: Los bordes de los paneles pueden ser
extremadamente filosos. Extreme precauciones y utilice siempre equipo de proteccion,
incluidos guantes y protectores de brazos.

= Procedimientos de limpieza: Para prevenir lesiones oculares, evite el uso de aire
comprimido para limpiar.

= Seguridad en el uso de escaleras: No se suba ni permanezca cerca de la parte
superior de una escalera, y no la balancee ni la “camine”. Siempre descienda para
reubicarla de manera segura.

= Levantamiento de cargas pesadas: Utilice herramientas, equipos, fuerza y técnicas de
levantamiento apropiados al mover paneles y sus componentes.

ADVERTENCIA: No suelde. La soldadura danara los Paneles
ArmorONE.

PRECAUCION: El acero de los Paneles ArmorONE es delgado y filoso.

Use el EPP adecuado y extreme precauciones al manipularlos y
maniobrarlos para evitar dafios y lesiones.

Advertencias, Precauciones y Seguridad 3
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Paneles ArmorONE°

EL NUEVO ESTANDAR EN RENDIMIENTO DE PANELES

ArmorONE combina la tecnologia patentada Origami Composite con tecnologia avanzada de
materiales para crear un nuevo estandar en durabilidad, resistencia y construccion de paneles
ligeros.

ArmorONE® Panel

~

Skin _
Metal / Advanced Composite™

MetaCORE® Core
Polymer Resin

SOLUCIONES VERSATILES

Los Paneles ArmorONE son tan versatiles como robustos, y estan disefiados para enfrentar los
retos Unicos de cada aplicacion. Ademas de la resistencia y ligereza, las caracteristicas
adicionales incluyen elasticidad, absorcién de impactos y energia, gestion térmica, aislamiento
de alta resistencia térmica (valor-R), control acustico y de vibracion, asi como propiedades
auxéticas que permiten que materiales comunes se adapten, transporten y resistan fuerzas y
pesos poco comunes.

Consulte lo que podemos hacer por usted: ArmorONE@armorytechnologies.com

SUSTENIBILIDAD

Estamos comprometidos a mejorar dentro de nuestra organizacién y a ayudar a otros a cumplir
con sus propias responsabilidades sociales y ambientales.

Nuestras practicas y productos sostenibles incluyen:

» Materiales reciclados: Nuestra tecnologia de nucleos utiliza hasta un 50% de
materiales reciclados. El 100% de los recortes de polimero producidos durante el
termoformado se muelen nuevamente y se reutilizan.

Paneles ArmorONE® 4
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= Productos nacionales: Reducimos nuestro impacto ambiental mediante el
abastecimiento nacional de todas las materias primas y la fabricacion dentro de los
Estados Unidos de América.

* Reduccidén del impacto climatico: El termoformado de nucleos elimina los agentes
nocivos de expansion de espuma que se utilizan en la produccion de paneles estandar.
Los Paneles ArmorONE también contienen menor cantidad de CO,, incorporado en
comparacion con los paneles estandar de espuma de polietileno HDPE.

» Mayor eficiencia: Los Paneles ArmorONE son hasta un 64% mas ligeros que los
paneles compuestos convencionales en circulacion actualmente. En el transporte, esto
significa menor consumo de combustible y menos emisiones—o mayor rendimiento en
millas por galén (MPG) y mayor capacidad de carga. Los paneles mas ligeros favorecen
el ahorro de combustible al compensar el peso adicional de los componentes
aerodinamicos, lo que mejora el MPG en remolques de larga distancia. También
impulsan la electrificacion al compensar el peso extra de las baterias, lo que incrementa
la autonomia y la capacidad de los camiones eléctricos. Para conductores de largas
distancias que pernoctan, los Paneles ArmorONE compensan el peso adicional de la
cabina dormitorio. Para materiales de construccion y talleres de carroceria, la ligereza
significa menor mano de obra, construcciones y reparaciones mas rapidas, y un mayor
retorno sobre la inversion (ROI).

ArmorONE vs. Paneles Estandar

ArmorONE®
Compuesto de Acero
8 ArmorONE°®
6.85 Compuesto Avanzado
6.1 Panel Estandar
3 3.3
24 2.45
i 1.15
Densidad (Ib/ft?) Rigidez en relacion Resistencia en
con el peso relacion con el peso
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Diseno del Panel

NUCLEOS MAS INTELIGENTES, MEJORES PANELES.

Los Paneles ArmorONE se fabrican de manera unica utilizando MetaCORE® y se adhieren a
cubiertas patentadas de alta resistencia para ofrecer la siguiente generacion de paneles de alto
rendimiento.

°— Capa Protectora Patentada (Gloss Finish)

Capa Superior de Poliester Horneada [PPG BF3W201B 0.7-0.8 mils]

0— Imprimacion de Uretano Antioxidante [PPG BP1Y100B primer 0.15-0.25 mils]

Cubierta de Acero de Maxima Resistencia
Capa Adhesiva

Mezcla Patentada de Polimeros [ MetaCORE®]

Capa Adhesiva

Cubierta de Acero de Maxima Resistencia

Imprimacién de Uretano Anfioxidante [PPG BP1Y100B primer 0.15-0.25 mils]

CONSTRUCCION DEL PANEL
MetaCORE®

Un nucleo mas inteligente, creado con la tecnologia Origami Composite, desarrollada mediante
investigacion y desarrollo en colaboraciéon con la NASA y la National Science Foundation. Los
Origami Composites aprovechan el poder de la geometria para mejorar los materiales con
funcionalidad avanzada.

Cubiertas Metalicas

Para una ligereza con maxima resistencia, ArmorONE utiliza cubiertas de acero patentadas de
la mas alta resistencia, capaces de soportar las condiciones mas exigente. También estan
disponibles cubiertas de aluminio.

Cubiertas Advanced Composite™

Para lograr resistencia ultraligera, las cubiertas ArmorONE Advanced Composite estan
disenadas con propiedades mecanicas favorables que se adaptan a aplicaciones de alto
rendimiento.

Nuestra cubierta Advanced Composite (Compuesto Avanzado) es un material patentado de
ingenieria compuesto por una matriz termoplastica entrelazada con filamentos continuos de

Disefio del Panel 6
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vidrio. Advanced Composite no es FRP ni Fiberglas® (fibra de vidrio). La fibra de vidrio y el FRP
estan compuestos por un termoestable con fibras o particulas de vidrio triturado, que forman un
enlace quimico endurecido de manera permanente al curarse. Por lo tanto, son no reciclables,
imposibles de remodelar y requieren lijado para su reparacion.

En contraste, Advanced Composite puede repararse y parchearse facilmente mediante calor y
remodelado, un método que evita la generacién de particulas peligrosas en el aire.

RECUBRIMIENTO DE PANELES

ArmorONE ofrece acabados duraderos y brillantes en una variedad de formatos y colores para
Paneles de Acero o Advanced Composite. Las superficies se limpian y mantienen facilmente
con detergentes convencionales no abrasivos.

Acabado con Pintura para Paneles de Metal

Los Paneles ArmorONE de Aluminio o Acero Compuesto cuentan con un acabado de pintura
brillante que proporciona durabilidad y rendimiento duradero tanto en interiores como en
exteriores, con una garantia limitada de 15 anos. El tratamiento inicial de la superficie
promueve la adhesion del recubrimiento, seguido de la aplicacion de imprimacion y
posteriormente de un recubrimiento por rodillo para una cobertura uniforme, utilizando un
recubrimiento superior de poliéster horneado. El resultado es una superficie sélida que resiste
rayaduras, marcas, desgaste, manchas, humedad, sales, corrosion, tiza y decoloracién.

Nuestro recubrimiento superior estandar ArmorONE, aplicado en bobina y compuesto por
poliéster blanco PPG, tiene un espesor de 0.001-0.0013” (0.4—0.52 mm). La pintura compatible
esta disponible para reparaciones en campo.

Acabado Basico para Paneles Advanced Composite™

Los Paneles ArmorONE Advanced Composite cuentan con un acabado duradero y resistente a
dafos, inherente a la construccién del panel. Es la opcion de acabado mas economica y
sostenible, ideal para paredes interiores o para la aplicacion de vinilos o recubrimientos de
pintura. El acabado basico es resistente a rayaduras, marcas, manchas, humedad, sales,
corrosion, tiza y decoloracion.

Acabado Brillante

Los Paneles ArmorONE Advanced Composite también estan disponibles con un acabado
brillante y duradero, en una variedad de colores. El acabado brillante incluye tecnologia anti-UV
y anti-agrietamiento que resiste rayaduras, marcas, manchas, humedad, sales, corrosion, tiza 'y
decoloracion.

Disefio del Panel 7
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Recubrimientos de Pintura

Los recubrimientos de pintura son una tecnologia novedosa que emplea una pelicula de
poliuretano multicapa con propiedades de resistencia a danos y de autorreparacion. Son
removibles como el vinilo, pero mas gruesos y resistentes; los recubrimientos de pintura
ofrecen un acabado mas elegante de grado automotriz con proteccién UV. Contactenos para
informacion o muestras en: ArmorONE@armorytechnologies.com.

Recubrimientos de Vinilo

Los recubrimientos de vinilo de alta calidad proporcionan proteccién duradera y removible. Son
faciles de aplicar, mas econémicos que los acabados de pintura y brindan una flexibilidad
rentable para cambiar disefios y adaptarlos a necesidades promocionales.

Disefio del Panel 8
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OPCIONES DE ACABADO

BASICO

Advanced
Composite™

BRILLANTE

Advanced
Composite™

v. 25.9.12 Espanol

BRILLANTE

Metal
Compuesto

RECUBRIMIENTOS
ENVOLVENTES

Advanced
Composite™ o
Metal Compuesto

La opcién mas
economica y
sostenible, ideal
para interiores o
recubrimientos
envolventes.

Acabado
termoplastico
brillante y duradero
con tecnologia anti-
UV y anti-
agrietamiento,
disponible en una

variedad de colores.

ESPECIFICACIONES

A continuacion, se presentan las especificaciones tipicas de los Paneles ArmorONE que
utilizan un nucleo MetaCORE de acrilonitrilo butadieno estireno (ABS) con cubiertas de Acero o

Advanced Composite.

Acero Compuesto con MetaCORE®

Recubrimiento
superior de poliéster
PPG horneado que
proporciona un
acabado brillante y
duradero en una
gama de colores para
acero o aluminio.

Recubrimientos

de Pinturas

La mas reciente
tecnologia de acabado
de grado automotriz,
con propiedades
avanzadas de
autorreparacion y
resistencia a dafios.

Recubrimientos

de Vinilos

Duraderos y rentables
para proteccion y
exhibiciéon promocional.

Advanced Composite™ con MetaCORE

Acero galvanizado (inmersion en caliente G60 a G90)

Resistencia minima de fluencia del acero: 80,000 psi

Nucleo termoplastico ABS MetaCORE

Disefio del Panel

Laminado multiaxial de fibra de vidrio continua

Resistencia de fluencia del laminado: 54,000 psi

Nucleo termoplastico ABS MetaCORE
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PROPIEDADES

El espesor nominal de los paneles varia de 0.26—0.98” (6.5-25 mm). A continuacion, se
presentan las propiedades de ingenieria tipicas de los Paneles ArmorONE que utilizan un
nucleo MetaCORE de acrilonitrilo butadieno estireno (ABS) con cubiertas de Acero o Advanced
Composite:

TiPICO Panel de acero compuesto Panel Advanced Composite
EE. UU. Métrico EE. UU. Métrico
Espesor nominal del panel 0.35in 9mm 0.40 in 10mm
Ancho estandar 49in 1.25m 49in 1.25m
Longitud estandar 107 in 2.72m 107 in 2.72m
Peso por area 1.4 |b/ft2 6.8kg/m?2 1.15 Ib/ft2 5.6 kg/m?
Rigidez a la flexion' 21,242 Ib-in 2400 Nm 12,692 Ib-in 1434 Nm
Resistencia a la traccion de la cubierta 120 ksi 827 MPa 54 ksi 372 MPa
Resistencia a la perforacion? 355 Ib-in 40 J 309 Ib-in 35J

" La rigidez a la flexién mide la resistencia a la flexiéon de un panel compuesto (ASTM D7249).

2 Energia total absorbida durante la perforacion.

TOLERANCIAS

Las tolerancias tipicas se presentan a continuacién. Consulte los planos especificos de su
producto para conocer las tolerancias reales de sus paneles.

Espesor 1 0.080” independientemente de la profundidad del nucleo
Longitud 1 0.125”

Ancho +0.125”

Escuadra + 0.1875” (tolerancia en mediciones diagonales, cara del panel)
Alineacion de la -0.0625", +0.03125”

cubierta

Comba o alabeo lateral: 0.016” por cada 8’
Planicidad
Alabeo transversal: 0” + 0.125” en 49”

Disefio del Panel 10
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EMBALAJE Y ENVIO

Los productos ArmorONE pasan por una inspeccion de calidad antes de salir de la planta de
fabricacion. Los paneles se embalan de manera profesional y se transportan cuidadosamente
en plataformas o remolques cerrados por un transportista de carga autorizado.

ADVERTENCIA: Los productos estan sujetos a dafios si ho se
manipulan adecuadamente.

Tome precauciones adicionales para proteger los paneles de dafos durante el transporte y el
almacenamiento. Los bordes de acero de los paneles compuestos de acero tipo shiplap son
susceptibles a doblarse y deformarse.

El peso maximo aproximado de una carga es de 3,000 Ib.

Al utilizar un montacargas para mover tarimas de paneles, recomendamos aproximarse por el
eje longitudinal para lograr un balance y estabilidad adecuados de la carga.

Si es necesario cargar o descargar desde el borde angosto de una tarima, se requieren
extensiones para montacargas a fin de proporcionar el soporte y balance adecuados para la
carga larga.

El contacto desequilibrado o excesivo entre el montacargas y la tarima puede ocasionar dafios
a los paneles.

Disefio del Panel 11
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Corte de Paneles

Los resultados del corte varian segun el equipo, su estado y los ajustes utilizados. Siga siempre
las instrucciones del fabricante y las normas de seguridad. Utilice equipo de proteccién
personal adecuado, incluyendo gafas de seguridad, guantes y mascarilla contra polvo para
protegerse contra particulas en suspension.

Antes de cortar paneles reales, recomendamos utilizar muestras de Paneles ArmorONE para
probar y calibrar su equipo y sus ajustes.

Sugerimos aplicar cinta adhesiva a lo largo de la linea de corte para limitar el astillado en los
Paneles Advanced Composite.

Debido a la estructura unica del nucleo, no recomendamos el uso de cizallas para cortar
Paneles ArmorONE. A continuacion, se presentan las mejores practicas para el corte de
Paneles ArmorONE:

SIERRAS

Los Paneles ArmorONE pueden cortarse facilmente con una
sierra manual o de mesa.

Paneles de Acero Compuesto: Requieren una sierra circular para ' DIABLQ :
corte de metal con hoja de carburo o una hoja para corte de . e o

metal. Una sierra reciproca producira un corte mas aspero y
exige que el panel permanezca plano y estable durante el corte.
El uso de sujetadores neumaticos de baja presion, asi como una
cuia de madera entre el sujetador y el panel, puede ayudar a
evitar movimientos y dafios en el panel.

Paneles Advanced Composite: Recomendamos utilizar una hoja de sierra para madera de
construccion de corte delgado (thin kerf), con la hoja invertida, aplicando una presion ligera 'y
uniforme. Se recomienda el uso de cinta adhesiva sobre la linea de corte para asegurar un
corte limpio y minimizar el desprendimiento y el astillado del acabado. Los bordes asperos
pueden lijarse con papel de grano 120/180.

Paneles de Acero Paneles Advance Composite

sierra circular para corte de
metal Sierra circular
Sierra reciproca

Corte suave

Corte aspero

Hoja de carburo Ultra Finish de
Hoja Hoja para corte de metal corte delgado, 6%z pulgadas, 60
dientes [D0660]

Corte de Paneles 12
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CORTE CNC

Los paneles de Acero y Advanced Composite pueden cortarse o fresarse con maquina
utilizando los ajustes recomendados. Respete siempre las tolerancias de la maquina. Cortar
paneles de acero a una velocidad inferior a la recomendada puede dejar un borde irregular,
mientras que hacerlo a mayor velocidad puede provocar quemaduras, mala calidad de corte y
chirridos ocasionados por el contacto de la herramienta con el material.

FRESADO
Panel de Acero Panel Advanced
Compuesto Composite™
Enrutador Kimla (BPF) Kimla (BPF)

Tamaio de la fresa

X-Edge (XS2052) V4"

X-Edge (X02010) %’

Velocidad de avance

200 IPM (Climb)

100 IPM (Conventional)

Velocidad de penetraciéon 100 IPM 100 IPM
Velocidad del husillo 17,000 RPM 12,000 RPM
Nidmero de pasadas 1 1

Nebulizacién Si (Liquid-X) Nebulizacién: No

PERFORADO

Paneles de Acero
Compuesto

Paneles Advanced
Composite™

Tipo de broca

Acero rapido o
con punta de carburo

Con punta de carburo

Tamano de la broca

0.2” (5 mm) de radio

p. €j. 0.2” (5 mm) de radio

Angulo de punta

118 grados

p. ej. 118 grados

Velocidad

Moderada,
hasta 2500 RPM

Baja a moderada,
hasta 2500 RPM

Corte de Paneles
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PUNZONADO

Los Paneles ArmorONE estan disefiados con un marco opcional para punzonado.
Recomendamos realizar Unicamente punzonado perimetral en un panel con este marco.

El MetaCORE ofrece poca resistencia al punzonado. Asegurese de que las matrices estén bien
afiladas.

Debido a la composicion unica del material del panel, algunas guias tradicionales de
punzonado —como la relacién entre el diametro del orificio y el espesor del panel, o el
porcentaje del espesor de la pieza equivalente a la holgura del punzén— no aplican.

Para evitar el movimiento, utilice sujetadores neumaticos de baja presién ajustados a la presién
adecuada, con cufias de madera entre el sujetador y el panel, para ayudar a prevenir dafios en
el mismo.

En caso de efecto de retroceso, en el cual el diametro del orificio se reduce después del
punzonado, puede realizarse un orificio de mayor tamafio mediante punzonado o perforacién
para disminuir la fuerza requerida al insertar remaches o pernos.

ADVERTENCIA: La presién excesiva sobre el panel dafhara el
acabado y/o abollara el panel.

Corte de Paneles 14
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Ensamble y Reemplazo de Paneles

UNIONES DE PANELES

Paneles con unién paralela: Estos paneles tienen las cubiertas cortadas al ras con el nucleo.
Los bordes pueden unirse mediante un poste logistico y sujetadores mecanicos.

Paneles con unién tipo shiplap: Estos paneles cuentan con bordes superpuestos cuyas
cubiertas se extienden al menos 1” mas alla del nucleo. Estos bordes pueden unirse alternando
la cara interior/exterior del panel y superponiendo los bordes. Un borde tipo shiplap puede
cortarse mediante cizalla para crear un borde al ras (por ejemplo, al inicio o final de un
ensamble de pared).

Union paralela

R [
Unidn tipo shiplap

SUJETADORES MECANICOS

Remaches

El remachado es un método comun y confiable de
fijacion de paneles. Considere el material de la
superficie al seleccionar los remaches. Entre los tipos
mas utilizados se encuentran los soélidos y tubulares,
los remaches de golpe de aluminio y de traccion, asi
como los remaches ciegos para superficies interiores.

Los remaches y tiras logisticas que se encuentren
empotrados, al ras o biselados proporcionaran una
superficie lisa, libre de enganches. Los patrones de
orificios para remaches pueden realizarse mediante
punzonado o perforacién de acuerdo con la
configuracion de la aplicacion.

= -
[ i — P—— [ e |
- =

Las practicas estandar recomendadas para sujetadores mecanicos pueden aplicarse sin
modificacion para el reemplazo de paneles ArmorONE, tanto de Acero como Advanced
Composite. Consulte las instrucciones especificas del fabricante de equipo original (OEM).

Pernos

También recomendamos el uso de Hucktainers (pernos Huck o pernos de bloqueo) y
Camtainers (tuercas en T y pernos) como métodos de fijacion fuertes y confiables. Estos

Ensamble y Reemplazo de Paneles 15
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sujetadores de bajo perfil ofrecen una resistencia superior . -

a la vibracion. Los sujetadores Huck y Cam proporcionan HLPSGE / MC HLPSG

una presion de sujecion constante que distribuye la fuerza | N— '

y la carga de manera uniforme sin aplastar ni agrietar el Hucktainer Pin: i
panel. Aunque las cabezas mas pequefias son efectivas, cabeza de bajo relieve,  Hucktainer Cuelo:
las cabezas medianas y mas anchas cubren mayor anehay encapeuiada - debajorelievey ancha

superficie para evitar dafios. Las tuercas en T y los pernos
. . .. -y , N .
también pueden aplicarse con torsion (torque) para lograr é - ‘

Camtainer bolt: Camtainer T-nuts:

Montaje
panel

o logistica

un ajuste ideal sin distorsion del panel. Para lograr esto de
manera consistente, recomendamos utilizar un taladro con encapsulada estandar, encapsulada
embrague ajustado al nivel de torque apropiado.

Montaje carril

ADHESIVOS

Opciones de Adhesivo

La fijacion con adhesivos es una practica comun, particularmente en aplicaciones con paneles
tipo shiplap. La fijacién mediante adhesivo reduce o elimina la necesidad de realizar orificios y
proporciona un sello hermético contra la intemperie a lo largo de las uniones shiplap. En
algunas aplicaciones, la fijacion con adhesivo puede ser una alternativa mas rapida y sencilla
en comparacion con los sujetadores mecanicos.

Recomendamos los siguientes adhesivos para su uso con paneles ArmorONE.
Recomendamos enfaticamente consultar a su proveedor de adhesivos para identificar el
adhesivo adecuado para su aplicacion.

Fabricante Adhesivo Tipo Numero de parte
3mM™ VHB™ Cinta CV62F
3mM™ Scotch-Weld™ Liquido DP8725

Ensamble con Cinta

Armory Technologies cuenta con experiencia en ensamble con adhesivos. Para asistencia en
sitio 0 capacitacion, contactenos en: ArmorONE@armorytechnologies.com

La cinta 3M™ VHB™ no se recomienda para el ensamble de remolques Clase 8.

Visite el sitio web de 3M para consultar videos tutoriales sobre su aplicacion en:

Ensamble y Reemplazo de Paneles 16


mailto:ArmorONE@armorytechnologies.com

Trabajando con los Paneles ArmorONE® v.25.9.12 Espaniol

www.3m.com/3M/en_US/vhb-tapes-us/applications/transportation
0 bien www.3M.com/vhbboxtruck

Siga exactamente las instrucciones del fabricante para la aplicacién de cinta en:
www.3m.com/3M/en_US/vhb-tapes-us/resources/applying-3m-vhb-tapes

Mejores practicas desarrolladas con 3M para el uso de Cinta Adhesiva:

1. Asegurese de que los materiales se utilicen a una temperatura de
60 °F (15.5 °C) o superior.

Use equipo de proteccion personal adecuado (EPP).

Marque lineas de alineacion en el/los panel(es) para lograr una colocacion precisa.
Raspe las superficies de unién con almohadillas o papel de grano 120/180.

Limpie las superficies de unién con alcohol aplicado en un pafio.

Aplique 3M™ Tape Primer 94.

N o g bk~ w0 D

Aplique 3AM™ VHB™ Tape a lo largo del borde tipo shiplap, presionando firmemente y
asegurando la alineacion.

8. Utilice un rodillo laminador V-300 para presionar a lo largo de las lineas de unién
después de colocar el panel.

Ensamble con Adhesivo Liquido

Armory Technologies cuenta con experiencia en ensamble con adhesivos. Para asistencia en
sitio o capacitacion, contactenos en: ArmorONE@armorytechnologies.com

Visite el sitio web de 3M para consultar el video tutorial de su aplicacion en:
www.3m.com/3M/en_US/p/d/b40066429

Siga exactamente las instrucciones del fabricante para la aplicacién de adhesivo liquido:
www.3m.com/3M/en_US/p/d/b40066429

Mejores practicas desarrolladas con 3M para el uso de adhesivo " ¥
liquido:

1. Utilice equipo de proteccién personal adecuado (EPP).

2. Aplicacion ideal a 73 °F (23 °C). Asegurese de que los
materiales se utilicen a una temperatura de aplicacién de 60
°F (15.5 °C) o superior.

3. Marque lineas de alineacién en los paneles para lograr una
colocacion precisa.

4. Raspe ligeramente las superficies de unidon con almohadillas o papel de grano 120/180.

5. Limpie las superficies de unidn con alcohol aplicado en un pano.

Ensamble y Reemplazo de Paneles 17
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6. Aplique adhesivo a lo largo del borde tipo shiplap en una linea de cordén en zig-zag.

7. Eltiempo de trabajo es de 23 minutos. Resistencia de manipulacién en 25-30 minutos.
Curado total en 24 horas. El tiempo estandar de Armory para aplicacion y montaje del
panel es de 4 minutos por panel.

8. Sujete la union adherida hasta que el adhesivo frague.

3M™ Scotch-Weld™ Adhesive DP8725

Numero de parte (PN): DP8725NS: Enlaces de producto: UPC | Numeros de inventario y enlaces:
490 mL - Inventario por Caja #00-638060-40968-8 | 7100244480

Cubeta de 5 galones #00-638060-40969-5 | 7100244861

Tambor de 50 net / 55 galones #00-638060-40971-8 | 7100244862

Pistola Aplicadora: Boquilla Mezcladora Estatica:

3M™ Scotch-Weld™ Dual Drive Pneumatic  3M™ Scotch-Weld™ EPX Helical Orange 9.5”

10:1 (opcidn de usar pistola manual) 0 3M™ Mezcladora Estatica Epoxy S-22872 *

Pistola aplicadora de 490 ml — UPC: 00- Boquillas de 490 ml — UPC: 0-00-51115-69042-6
638060-40919-0 Numero de inventario de la unidad: #7100015959 (1 boquilla)

Numero de inventario de la unidad: Numero de inventario por caja: #7100304367 (36 boquillas)

#7100244681 (1 pistola aplicadora)
* Compatible con aplicadores neumaticos o manuales.

. g
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Sellado

Si bien la fijacion con adhesivo elimina la necesidad de perforacion y proporciona un sello a lo
largo de las uniones tipo shiplap, el calafateo y sellado normalmente se realiza detras de las
uniones remachadas o atornilladas, asi como a lo largo de un marco o riel de base, para
proporcionar una barrera contra la intemperie.

Aviso de Extension de Eesponsabilidad

Estas instrucciones seran efectivas unicamente si los materiales se mantienen, operan y
utilizan de conformidad con las recomendaciones, especificaciones y practicas estandar de la
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industria de Armory u otros proveedores; y siempre que no se vean involucrados en ningun tipo
de accidente; no estén sujetos a abuso, alteracion, uso indebido o dafio de cualquier tipo; y no
hayan sido objeto de un servicio, reparacion, ensamble o desensamble inadecuado.

Es posible que tenga ocasién de hablar con un representante de Armory. Sin embargo, sus
declaraciones verbales no modifican las descripciones escritas de los productos ni las
instrucciones contenidas en este documento. Usted asumira el riesgo de lesiones o dafos a la
propiedad si se desvia de las instrucciones contenidas en este documento.

Armory también adopta y lo remite a todas las especificaciones y exenciones de
responsabilidad incluidas en su Garantia Limitada, la cual aplica a todas las compras de sus
productos.
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Contacto y Muestras

Para obtener informacién o muestras, comuniquese con Armory Technologies:
ArmorONE@armorytechnologies.com

armorytechnologies.com/ArmorONE

Copyright © 2024 Armory Technologies, Inc. Todos los derechos reservados.

Ninguna parte de estos materiales puede ser reproducida, almacenada o transmitida sin la
aprobaciéon previa de Armory Technologies. Armory Technologies se reserva el derecho de
realizar cambios en cualquier momento y sin previo aviso, ya que mejoramos continuamente
nuestra tecnologia y productos. Este documento ha sido desarrollado como una guia para
trabajar con ArmorONE de la manera mas eficiente y efectiva. No es exhaustivo. El
incumplimiento de estas directrices al trabajar con ArmorONE puede anular la garantia. Este
documento no constituye una garantia, y Armory Technologies no tendra ninguna
responsabilidad por dafos resultantes de su uso. ArmorONE es una marca registrada propiedad
de Armory Technologies, Inc.
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Construyamos un mejor remolque.
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